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1. 操作人员信息：姓名、岗位、工种、年龄、技能等级，设备操作证信息(包括编号、设备名称、取证时间、到期时间)、上岗证信息，具备证件到期提醒功能、过期警示。
2. 设备使用质量：设备名称、编号、日常点检、周期检验情况，发生故障及运行信息统计（含轴承压装机设备首条校验及智能扳机校核）。
3. 物料质量控制：轮对、轴承基本信息具备查询功能，包括型号、生产日期、编号等。
4. 过程质量控制：具备根据轴号查询轴承压装曲线功能，对当日压装数据能进行统计（包括不合格数据）；具备螺栓扭矩、磨合数据查询功能。
5. 工艺文件查询：具备相应工序工艺规程、作业指导书等技术文件查询等功能。
6. 作业环境管控：具备压装间、同温间环境温湿度实时检测功能。
7. 检测器具管控：对该工序在用、备用的检测器具具备状态查询，计量周期到期提醒、过期警示功能。
8. 查询分析功能：对以上基本信息，按照质量管理六要素，具备统计分析功能。
